


Ordreplukning og -sammenstilling af mejerivarer
Som resultat af krav om begrænsning af tunge, ensformige løft i kolde rum og ønsket 
om rationalisering i distributionen har UNIVEYOR og ABB i snævert samarbejde med MD 
Foods ferskvareterminal i Tyrstrup udviklet og installeret et meget kompakt og høj-effek-
tivt ordreplukkesystem. MD Food’s ny ordreplukkesystem i Tyrstrup distribuerer de 60 
største mejeriartikler til 600 kunder i hele Sønderjylland og Fyn. Alle ordrer, der er mod-
taget inden kl. 18.00, leveres til kunden den følgende morgen. Plukningen til disse ordrer 
finder sted mellem kl. 23.00 og 07.00, og i dette tidsrum plukkes og ordresam-menstilles 
ca. 10.000 helkasser og 35.000 løskolli, fordelt på ca. 4.000 kasser. Udover en meget 
stor plukkekapacitet og -kvalitet har systemet væsentligt reduceret den nød-vendige 
manpower og mængden af tunge løft, idet alle helkasser håndteres automatisk.

Produkter
Systemet håndterer mælkeprodukter i 
kasser og stakke af kasser. Der benyttes to 
forskellige typer kasser:  
D-27 = L x B x H = 400 x 300 x 270 mm  
D-9 = L x B x H = 400 x 300 x 90 mm

Varer ind
Varer kommer ind i plukkeområdet på 2 
måder: De mest højfrekvente kommer fra 
kølelager i mejeriet på stålpaller via pos. 
1, hvorfra de de-palleteres og via transfer-
vogn pos. 2 fordeles i stakke af kasser 
(8 i højden, 4 stakke ad gangen) til bane-
system pos. 3. Varer fra andre mejerier og 
eksterne leverandører leveres på rullecontainere til pos. 4, flyttes og stakkes via robot 
pos. 5 til transfervogn pos. 6,  
der fordeler varerne til baner for mindre frekvente produkter pos. 7.

Automatisk plukning
Tre plukke-robotter pos. 8 bevæger sig på skinner og foretager automatisk plukning fra 
banerne pos. 3 eller pos. 7. Der plukkes 1 eller 2 kasser ad gangen, og disse placeres på 
ordrebane pos. 11, alternativt pos. 12. Hver ordrebane kan rumme maksimalt 30 kasser 
ad gangen.

Manuel plukning
Varer i mindre mængder end 1 kasse plukkes manuelt af 2-3 operatører pos. 10. Varerne 
til denne manuelle plukning tages af de 3 robotter pos. 8 fra banerne pos. 3 og pos. 7 og 
placeres i gennemløbsbaner pos. 9, umiddelbart over banerne med de mindre frekvente 
varer, pos. 7. Selve plukkeoperationen organiseres via pick-to-light system, og kasser 
med plukkede varer borttransporteres via ordrebane pos. 13.

Ordresammenstilling
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De plukkede ordrer trans-
porteres til stackere pos. 
14 via ordrebanerne pos. 
11, 12 og 13. Der holdes 
regnskab med antal kasser 
i hver ordre, og ordrer fra 
pos. 11 og 12 (automatisk 
pluk) matches korrekt med 
ordrer fra pos. 13 (manuelt 
pluk) via et blokkontrolsys-
tem.Kasser-ne stakkes til 
maksimalt 6 D-27 kasser 
i stacker pos. 14. Kasse-
flow’et deles mellem 
stackere via divider umid-
delbart før pos. 14. Som 
sidegevinst kontrollerer 
systemet antallet af kasser 

i hver stak og danner jævne 
lag i forsendelsesenhederne 
(rullecontainere).

Læssenhed
Varerne danner enheder 
i pos. 15, hvor en pusher 
skubber varerne ind på 
tomme rullecontainere, 4 
stakke med hver 6 kasser 
for butikscontainere eller 2 

stakke med hver 6 kasser 
for varecontainere. Efter 
at have læsset rulle-con-
taineren, pushes denne til 
gulvniveau, udstyres med 
label og skubbes manuelt 
til videre plukning af andre 
produkter eller hægtes på 
eksisterende gulvkæde-
bane og trækkes til ranking 
områderne.

Kontrolsystem
Transportsystemet kon-
trolleres via 2 PLC’ere 
med et udstrakt fejl-
meddelelsessystem. Flow 
og plukkeoperation såvel 
som lagring og bestill-
ing af varer udføres via et 
PC-system, der virker som 
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Hovedkontor:

Univeyor Logistics Systems
Industrivej 8
DK-9510 Arden
Tel. (+45) 9940 0000
Fax (+45) 9940 0199
info@univeyor.dk
www.univeyor.dk


