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Fuldautomatisk løsning
- til lagring og plukning af skabsdøre 
til køkken, bad og garderobe

Leverance
  Specialudviklet robot til plukning 
 og ordresammenstilling 
 - monteret på en transfervogn

  Komplet transportanlæg

  PC-baseret styresystem

  Trådløs terminal

  Reol- og lagersystem med 450   
 pallepladser for skabsdøre

Formål med investeringen

 Centralisering af lager
 - samle 7 lagre ét sted

 Bedre rumudnyttelse (m3)

 Frigive areal til udvidet   
 sortiment

 Geare HTH til fremtidig vækst

Aksel Bau Madsen,  
Project Manager, HTH:

"Vi er meget tilfredse med denne 
innovative Univeyor løsning - 

faktisk så tilfredse, at de øvrige 
fabrikker i Nobia koncernen 
kommer for at se konceptet. 

Univeyor kom relativt sent ind i 
idéfasen, men blev alligevel valgt 
som leverandør på grund af den 

meget interessante løsning."

Transfervogn   

Transfervognen med påbygget 
plukkerobot er også udstyret med 
en rullebane, der går i indgreb 
med reolsystemerne ved ind- og 

udlagring af artikelpaller.

 Styresystem

Univeyor's lager- og styresystem modta-
ger ordrer direkte fra HTH's produkti-
onsstyresystem 

Der foretages en simuleret plukning, 
og evt. manglende varer indlagres før 
ordreopstart. 

 

Når en artikel-palle indlagres,
køres den gennem en "opretter", 

der centrerer pladerne.

Samtidig sideforskydes pladerne en 
anelse, så de ikke hænger sammen, når 
robotten senere skal plukke til en ordre.

Indlagring



Turnkey-system
En fremtidssikker og kompakt løsning, 
der sikrer skånsom håndtering og god ergonomi 

Fordele:
  Kompakt løsning 
 - 66% pladsbesparelse

  God ergonomi

  Reduktion af manuel håndtering

  Eliminering af plukkefejl

  Sikker og skånsom håndtering

  Fremtidssikret løsning
 - fl eksibel og skalerbar

Andre anvendelser
  Løsningen er særdeles fl eksibel, 
 og kan anvendes til automatisk
 lagring og plukning af lange, 
 fl ade emner i såvel ordre- som   
 serieproducerende virksomheder.

Kort om HTH

 HTH er stor-producent af  
 køkkener samt skabe til bad 
 og garderobe.

 HTH indgår i Nobia-
 koncernen, der er Europas 
 største køkkenproducent 
 med en omsætning på ca. 
 1mia. Euro og ca. 6.000 ansatte.

Udlagring

Den færdige, mix-palle-terede 
ordrepalle bliver efter endt pluk-
ning afl everet fra transfervognen 

til afhentning. Følgeseddel udskri-
ves automatisk.

 Plukkekoncept

Kernen i løsningen er en nyudviklet 
plukkerobot, monteret på en special-
bygget transfervogn. 

Transfervognen kører i lagergangen. 
Ved en given lagerposition bestemt
af styresystemet standser transfervognen, 
og robotten plukker det ønskede emne.

 

Robottens gribeværktøj er 
monteret på en teleskopisk "slæde",

der muliggør at pladerne kan plukkes 
på de forskellige lager-positioner.

Gribeværktøjets sugekopper plukker 
emnet, der afl everes på transfervognen, 

hvor en ordrepalle bygges op.

Plukkerobot
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