


 Kraft Foods i Norden er, med varemærket Estrella, 
ledende på det skandinaviske snack marked. 

 Kraft Foods i Norden omsætter for 5 mia. DKK med 
2800 ansatte fordelt over Danmark, Norge, Sverige 
og Finland. 

Hovedfunktioner i anlægget 

 Kartoner modtages fra produktionslinierne via et 
fuldautomatisk transportsystem og stables på 5 
automatiske stackerlinier.

 De stablede kartoner palleteres på 1/2- eller hel-
paller med en robot - op til 5 stabler ad gangen.

 Ved palletering af mix-produkter til kampagnepal-
ler depalleteres kartonerne først enkeltvis via en  
robot, inden de stables via en automatisk stacker. 
Efterfølgende palleteres stablerne, som er sam-
mensat på en sådan måde, at den færdige palle be-
står af lagvis ens produkter.

Styresystem med overblik 

 Hele anlægget styres af et PC-styresystem med gra-
fiske brugerflader. Hermed opnås det totale overblik 
og kontrol over hele palleteringssystemet.

 Palleteringsopgaverne planlægges via styresystemet  
med dynamiske overgange mellem produkttyper via 
automatisk skanning af stregkoder.

 Via grafisk anlægslayout og en info-lystavle vises 
evt. fejl og stop på anlægget, således at operatørerne 
hurtigt kan lokalisere og rette fejlen.  

 Systemet kan køre uafhængigt af det administrative 
system (SAP). 

 Efter palletering emballeres pallerne med strækfo-
lie via 2 fuldautomatiske omviklere. 

 1/2-pallerne placeres på en helpalle via 2 stablings-
maskiner, som også kan stable to paller ovenpå 
hinanden for optimal udnyttelse af lastbilerne.  

 De to omviklere og de to stablingsmaskiner er pla-
ceret på hver sin transportlinie med et fælles by-
pass- og pallebuffersystem mellem begge linier. 

 Til sidst påsættes etiketter automatisk, og pallerne 
akkumuleres på en transportør, hvor de aftages 
med gaffeltruck.
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Plant Manager Rene Jør-
gensen fra Kraft Foods 
Sverige udtaler: 

”Ved investering i den ny-
este robotteknologi opnår 
vi et fornuftigt pay-back, 
forbedret ergonomi, højere 
præcision samt bedre 
tracking af vore produk-
ter”. 

Totalløsning
 Palleteringsrobotter
 Fuldautomatisk transportsystem
 Pallestablingsmaskiner
 Stackere for kartonstabling 
 Folieomviklingsmaskine
 PC-styresystem

Palletering af stabler 

Stabling af hele paller 

Depalletering 

Folieomvikling 

Omstabling af ½ paller 
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www.univeyor.dk

Hovedkontor:

Univeyor Logistics Systems
Industrivej 8
DK-9510 Arden
Tel. (+45) 9940 0000
Fax (+45) 9940 0199
info@univeyor.dk
www.univeyor.dk


